LAMMSTRAHLEN
KLOPFFRASEN
KUGELSTRAHLEN

Moderne Technologien und optimale Problemldsungen,
die Mensch und Umwelt gerecht werden..
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lhr Problem:

Olverseuchte Industrieboden, fettgetrankte Schlachthausbhéden,
Zementschlimme und andere hartndickige Verschmutzungen...

Unsere Losung:

Mit moderner Technologie schaffen wir fir lhre Belange die
ideale Untergrundbeschaffenheit oder Oberfldchengite.

Unsere Verfahrenstechniken: | il e
Flammstrahlen T E

Dieses Verfahren ist mit geringem Aufwand und Mitteln in der
Objektvorbereitung fast Gberall anwendbar.

Die Flammstrahltechnik hat sich seit nahezu 50 Johren bewdhrt B
und besticht durch ihren hohen Wirkungsgrad. i
Die Gerétschaften und Versorgungseinrichtungen entsprechen

dem modernsten Stand der Technik.

Unser nach DVS-Richtlinie ausgestatteter Betrieb und unsere

nach DVS-Richtlinie geschulten Fachkréfte garantieren die

ordnungsgemdéfle, qualitativ hochwertige Durchfihrung der ¥
Flammstrahlarbeiten. "E

Die mechanische Nachbearbeitung der geflammstrahlten (Fareess
Obijekte erfolgt durch Stahldrohtbirsten, Klopffrasen oder Esﬂi'!
Kugelstrahlen, abhéngig von der geforderten :fj'j i
Oberflachenprofilierung und der horizontalen oder vertikalen i 2
Lage der Flache. Hitdt

Nach dem Flammstrahlen ist der Untergrund frei von:

— 01, Fett und Trennschichten '

— Verschmutzungen

- alten Beschichtungen

— Zementschlammen

— losen, briichigen Teilen

Die Haftzugwerte eines so instandgesetzten Betonuntergrundes
liegen weit Uber den geforderten Mindestwerten. Meist gefordert:
min 1,5 N/mm?2 Haftzugproben an verschiedenen
geflammstrahlten Probefléchen weisen einen Wert von 2,7
N/mm? als Mittelwert auf. Referenzobijekte fir das Verfahren mit
schon mehr als zwanzigjéhriger Haltbarkeit und die besonders
bei dffentlichen SanierungsmaBnahmen geforderte
Verfahrenstechnik Flammstrahlen sprechen hier eindeutig fir
sich.

Besondere Eigenschoften des Flammstrahlverfahrens: Die sehr
vorteilhafte Tiefenwirkung der thermischen Energie bietet
gunstige Voroussetzungen fur die nachfolgende Aufbringung von

Eine johrzehntelang bewitferte Betonfléche wurde durch
Flammstrahlen innerhalb eines Toges wieder hergerichtet.

Kunststoffbeschichtungen. Auf feure Einhousung des Objekles konnte verzichtet werden - denn
Auch in der Untergrundvorbereitung von Stahlfléchen findet Flammstrahlen ist eine saubere und umwelffreundliche Sache!
Flammstrahlen Anwendung.

Als Oberflachenvorbereitungsverfahren ist Flammstrahlen in DIN Auflenwand eines Tonkbehdlfers, die zu rosten und deren Zunder
55928 "Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen abzubléttern begonnen hat (links im Bild). Geflammstrahlter Teil,

& o s -- die mechanische Nachbehandlung mufi noch erfolgen. Mit
und Uberziige" erfasst. Eine nach Guteklasse F1 geflammstrahlte e L OEERe BRGNS el S B2
% Acelylen-Sauerstoff-Flammstrahlbrennern gereinigte Stahlflache

Stahloberflache entspricht dem Reinheitsgrad einer nach werden, entsprechend ihres Rostgrades im Ausgangszustand, durch
DIN 55928 Teil 4 gesandstrahlten Flache = SA2 % . die Giiteklassen BF1, CF1, DF1 gekennzeichnet




Dickschichtige zohe Verschmutzung
wird zur Untergrundvorbereitung
klopfgefrast.

4

Zur Vorbereitung eines optimalen
Betonuntergrundes wird der Befon auf
einer Autobahnbricke geflammstrahli,
um einen gréBtméglichen Haffzug der
Deckschicht zu erreichen.

Eine von vielen Anwendungs-
moglichkeiten. Mit einem Handbrenner
(50-250 mm) wird eine alte schadhafte
Isolier- bzw. Farbschicht bis auf den
gesunden Untergrund durch
Flammstrahlen entfernt.

Klopffrasen

Klopffrésen ist Uberall dort angebracht, wo kleine und schnelle

Einsatze gefordert sind wie:

— Entfernen von Schmutzkrusten

— Aufraven von 6l- und schmutzverklebten Boden fir die
Rutschfestigkeit

— Entfernung von Kunsistoffbelagen, Thermoplast- und
Kaltplastikmarkierungen

AuBerdem ist Klopffrésen nach dem Flammstrahlen oft die
einzig anwendbare, aber sehr wirksame Verfahrenstechnik fir
Fléchen, deren Untergrundbeschaffenheit sehr grob ist, oder
Restfeuchte aufweist.

Flexrbler Einsatz - lhr Gewinn!

Wir stimmen unseren Einsatz individuell mit unseren
Kunden ab, um den normalen Produktionsablauf
moglichst storungsfrei zu belassen. So kann 2.B. die
gesamte Tatigkeit derart flexibel aufgebaut werden, dafl
die Versorgung der Geratschaften vom LKW herab
stattfindet.



Kugelstrahlen

Staubfreie Vorbereitung von Untergrinden aus Beton, Estrich
Asphalt, Naturstein und Stahl.

Erzeugung einer gewunschien Oberflachenprofilierung durch
Abstimmung der Strahimedien mit der Steverung des Strahlmittel-
durchsatzes und der Fahrgeschwindigkeit der Strahleinheit

Im Ergebnis:

Eine Oberfladchenbeschaffenheit, die den Erfordernissen des
gewinschten Beschichtungssystems gerecht wird.

Der wirtschaftliche Einsatz kostbarer Beschichtungsmaterialien ist somit
gewdbhrleistet.

Je nach Untergrundbeschaffenheit ist Kugelstrahlen ein eigensténdiges
Verfahren zur Vorbehandlung von Béden.

Das bedeutet, dof3 direkt nach diesem einen Arbeitsgang die
Beschichtungsarbeiten durchgefihrt werden kénnen.

Vorteil: Weitere Reinigungsverfahren, Wartezeiten und
Produktionsausfallzeiten entfallen.

In einem Verwaltungsgebéude mit vier Etagen wurden insgesamt Gber 5000 m? Reste
von Teppichboden und Teppichboden-Kleber staubfrei beseitigt.

Wir kommen

hoch hinaus!
Ob Balkon oder Laubengang -
egal wie hoch - auch hier fihren
wir die staubfreie Vorbereitung
fur Sanierungs- und

Beschichtungsarbeiten durch.
Schnell, flexibel und ohne die
Anwohner in Anspruch zu nehmen!

Die GroBe der Kugelstrahlmoschine richtet sich nach
der ObjekigréBe und den 6rilichen Gegebenheiten

Al

Strahlmaschine im Einsaiz



